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Polno elekiri¢ni stroji za injekcijsko stiskanje plasticninh mas

Manijsi stroji do 180 ton zapiralne sile
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) 3 0 A D S Tehnicne informacije
® | 18 | 20 20 | 2 | 25

Premer polza [mm]
Hod polza [mm] 60 80
Teoretitni volumen brizga [om?] 12 15 18 25 30 39
Teza brizga [g](GP- PS) 11 14 17 23 28 38
Maks. vbrizgovalni tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
Maks. naknadni tlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
Standardna Vbrizgovalna hitrost [mm/s] 350 350
brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm /5] 70 89 110 110 133 172
Egogljivost plastificiranja [kg/h)(GP- 10 14 17 17 21 28
Hitrost vrtenja polza [min- 1] 500 500
Maks. vbrizgovalni tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
Maks. naknadni tlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
£ Brizgalna enota za  vjyrizgovalna hitrost [mm/s] 500 500
S visoko htrostno ) i
0| vorizgavanje (opcja)  Vorizgovalni pretok [om /s] 101 127 157 157 190 245
S Zmogliivost plastificiranja [kg/h](GP- 10 14 17 17 21 28
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1] 500 500
Maks. vbrizgovalni tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
Maks. naknadni tlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mm/s] 250 250
daljé'iv naknadni tlak Vbrizgovalni pretok [cm 3/s] 50 64 79 79 95 123
(opele) Zrgistpsiiaria oGP 10 14 17 17 21 28
Hitrost vrtenja polza [min- 1] 500 500
Nalezna sila $obe [kN] 19.6
Hod $obe od vpenjalne plosce [mm] 50
Vrsta $obe Odprta Soba
Temperatume cone brizgalne enote Gilinder 3, Soba 2
Mot gretja [kW] 3,1 39
Mehanizem Dvojni kolenéasti zglob
Zapiraina sila [kN] 300
maks. odpiranje [mm] 660
maks.pot odpiranja [mm] 230
‘g Vigina orodja [mm] 120~430
; Razdalja med vodili (visina x Sirina) [mm] 310x310
é Dimenzije vpenjaine plosce (visina x $irina) [mm] 440x440
Premer centrirnega obroca [mm] 125
lzmetad @60 / 1 tockovni v centru
Izmetalna sila [kN] 9,9
Hod izmetaca [mm] 50
= Tezastroja [ 23
Dimenzije stroja (dolzina x $irina x vigina) [m] 3,52x1,10x1,59 3,52x1,10x1,59
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Premer polza [mm]

Hod polza [mm]

Teoreticni volumen brizga [cm ¢]

Teza brizga [g](GP- PS)

Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

Standardna Vbrizgovalna hitrost [mmy/s]

brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm */s]

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polZa [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

s=0 - Brizgalna enota za iyizgovalna hitrost [mmls]
S visoko htrostno ) i
= vbrizgavanje (opcija) | Vbrizgovaini pretok [om °/s]
S Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mmis]
daljsi naknadni tiak Vbrizgovalni pretok [cm °/s]
(opcia)

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polza [min- 1]

Nalezna sila $obe [kN]

Hod Sobe od vpenjalne plosce [mm]
Vrsta Sobe

Temperaturne cone brizgalne enote
Mog gretja [kW]

Mehanizem

Zapiralna sila [kN]

maks. odpiranje [mm]

maks.pot odpiranja [mm]

Visina orodja [mm|

Razdalja med vodili (viina x §irina) [mm]
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Dimenzije vpenjalne plosce (visina x irina) [mm]
Premer centrirnega obroca [mm]

Izmetaé

Izmetalna sila [kN]

Hod izmetaca [mm]

g Tezastroja [f]
Dimenzile stroja (dolZina x $irina x visina) [m]

splo$no

Tehni¢ne informacije

6 | 18 | 20 20 | 2 | 25 25 | 28 | 32

60 80 100
12 15 18 25 30 39 49 62 80
11 14 17 23 28 38 45 56 73
276 218 177 270 223 172 270 215 165
251 198 161 245 203 157 245 195 150
350 350 350
70 89 110 110 133 172 172 216 281
10 14 17 17 21 28 34 46 74
500 500 400
276 218 177 270 223 172 270 215 165
251 198 161 245 203 157 245 195 150
500 500 500
101 127 157 157 190 245 245 308 402
10 14 17 17 21 28 34 46 74
500 500 400
276 218 177 270 223 172 270 215 165
251 198 161 245 203 157 245 195 150
250 250 250
50 64 79 79 95 123 123 154 201
10 14 17 17 21 28 34 46 74
500 500 400
19,6
50
Odprta Soba Odprta Soba
Cilinder 3, Soba 2 Cilinder 4 , Soba 2
3,1 39 55
Dvojni kolencasti zglob
500
740
270
150~470
360x360
500x500
125
@60 / 1 tockovno @30,5 / 4 tockovno
20
70
27 28

3,81x1,10x1,59 3,81x1,10x1,59 3,92x1,10x1,59
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Premer polza [mm]

Hod polza [mm]

Teoreticni volumen brizga [cm ¢]

Teza brizga [g](GP- PS)

Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

Standardna Vbrizgovalna hitrost [mmy/s]

brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm */s]

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polZa [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

s=0 - Brizgalna enota za iyizgovalna hitrost [mmls]
S visoko htrostno ) i
= vbrizgavanje (opcija) | Vbrizgovaini pretok [om °/s]
S Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mmis]
daljsi naknadni tiak Vbrizgovalni pretok [cm °/s]
(opcia)

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polza [min- 1]

Nalezna sila $obe [kN]

Hod Sobe od vpenjalne plosce [mm]
Vrsta Sobe

Temperaturne cone brizgalne enote
Mog gretja [kW]

Mehanizem

Zapiralna sila [kN]

maks. odpiranje [mm]

maks.pot odpiranja [mm]

Visina orodja [mm|

Razdalja med vodili (viina x §irina) [mm]
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Dimenzije vpenjalne plosce (visina x irina) [mm]
Premer centrirnega obroca [mm]

Izmetaé

Izmetalna sila [kN]

Hod izmetaca [mm]

g Tezastroja [f]
Dimenzile stroja (dolZina x $irina x visina) [m]

splo$no

Tehni¢ne informacije

110U

25 | 28 | 32
80 100 100

25 | 30 | 39 | 49 | 62 | 80 | 49 | 6 | 97

23 | 28 | 38 | 45 | 56 | 73 | 45 | 56 | 88

270 223 172 270 215 165 320 300 270
245 203 157 245 195 150 290 275 245

350 350 350
110 133 172 172 216 281 172 216 281

17 21 28 34 46 74 34 46 74

500 400 400
270 223 172 270 215 165 - - -
245 203 157 245 195 150 = = =
500 500 -
157 190 245 245 308 402 = = =
17 21 28 34 46 74 - - -
500 400 =
270 223 172 270 215 165 320 300 270
245 203 157 245 195 150 290 275 245
250 250 250
79 95 123 123 154 201 123 154 201

17 21 28 34 46 74 34 46 74

500 400 400

245

19,6

50
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Cilinder 3 , Soba 2
39

Odprta Soba
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6,7

55
Dvojni kolencasti zglob
800
830
320
150~510
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580x580
125
@70/1 tockovno (center)
324
80

@30,5 / 4 tockovni

3,3
4,23x1,15x1,59

3,4
4,23x1,15x1,59

39
4,45x1,23x1,59
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Tehni¢ne informacije

25 | 28 | 32 | 25 | 28 | 32 | 35 | 40 | 35 | 40 | 45

Premer polza [mm]

Hod polza [mm]

Teoreticni volumen brizga [cm ¢]

Teza brizga [g](GP- PS)

Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

Standardna Vbrizgovalna hitrost [mmy/s]

brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm */s]

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polZa [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

s=0 - Brizgalna enota za iyizgovalna hitrost [mmls]
S visoko htrostno ) i
= vbrizgavanje (opcija) | Vbrizgovaini pretok [om °/s]
S Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mmis]
daljsi naknadni tiak Vbrizgovalni pretok [cm °/s]
(opcia)

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polza [min- 1]

Nalezna sila $obe [kN]

Hod Sobe od vpenjalne plosce [mm]
Vrsta Sobe

Temperaturne cone brizgalne enote
Mog gretja [kW]

Mehanizem

Zapiralna sila [kN]

maks. odpiranje [mm]

maks.pot odpiranja [mm]

Visina orodja [mm|

Razdalja med vodili (viina x §irina) [mm]
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Dimenzije vpenjalne plosce (visina x irina) [mm]
Premer centrirnega obroca [mm]

Izmetaé

Izmetalna sila [kN]

Hod izmetaca [mm]

g Tezastroja [f]
Dimenzile stroja (dolZina x $irina x visina) [m]

splo$no

100 100 120
49 62 80 49 62 97 115 151 135
45 56 73 45 56 88 105 137 123
270 215 165 320 300 270 225 172 260
245 195 150 290 275 245 205 157 236
350 350
172 216 281 172 216 281 337 440 337
34 46 74 34 46 74 92 123 92

400 400
270 215 165 - - - - - -
245 195 150 = = = = = =
500 -
245 308 402 = = = = = =
34 46 74 - - - - - -
400 =

270 215 165 320 300 270 225 172 260
245 195 150 290 275 245 205 157 236
250 250
123 154 201 123 154 201 241 314 192
34 46 74 34 46 74 92 123 92

400 400
19,6 24,5
50
Odprta Soba
Cilinder 4 , Soba 2
55 L 87 9.2
Dvojni kolencasti zglob
1000
910
360
150~550
460x460
630x630
125
@70/ 1 tockovno (center)
324
100
4 | 45
4,54x1,16x1,67 \4,64x1,23x1,67 4,83x1,23x1,67

@30,5/ 4 tockovno

140
176 | 223
160 | 203
199 | 157
181 | 143
350
440 | 557
127 | 166
400
199 | 157
181 | 143
200
251 | 318
127 | 166
400
10,2
46

4,95x1,23x1,67
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Premer polza [mm]

Hod polza [mm]

Teoreticni volumen brizga [cm ¢]

Teza brizga [g](GP- PS)

Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

Standardna Vbrizgovalna hitrost [mmy/s]

brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm */s]

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polZa [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

s=0 - Brizgalna enota za iyizgovalna hitrost [mmls]
S visoko htrostno ) i
= vbrizgavanje (opcija) | Vbrizgovaini pretok [om °/s]
S Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mmis]
daljsi naknadni tiak Vbrizgovalni pretok [cm °/s]
(opcia)

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polza [min- 1]

Nalezna sila $obe [kN]

Hod Sobe od vpenjalne plosce [mm]
Vrsta Sobe

Temperaturne cone brizgalne enote
Mog gretja [kW]

Mehanizem

Zapiralna sila [kN]

maks. odpiranje [mm]

maks.pot odpiranja [mm]

Visina orodja [mm|

Razdalja med vodili (viina x §irina) [mm]

o]
B
<]
c
]
©
=
=
o
S
~N

Dimenzije vpenjalne plosce (visina x irina) [mm]
Premer centrirnega obroca [mm]

Izmetaé

Izmetalna sila [kN]

Hod izmetaca [mm]

g Tezastroja [f]
Dimenzile stroja (dolZina x $irina x visina) [m]

splo$no

Tehni¢ne informacije

25 | 28 | 32 | 25 | 28 | 32 | 35 | 40 | 35 | 40 | 45

100 100 120 140
49 62 80 49 62 97 115 151 135 176 223
45 56 73 45 56 88 105 137 123 160 203
270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
350 350 350
172 216 281 172 216 281 337 440 337 440 557
34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
400 400 400
270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
500 500 500
245 308 402 245 308 402 481 628 481 628 795
34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
400 400 400
270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
250 250 200
123 154 201 124 154 201 241 314 192 251 318
34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
400 400 400
19,6 24,5
50
Odprta Soba
Cilinder 4 , Soba 2
55 L 87 9.2 10,2
Dvojni kolencasti zglob
1300
950
400
150~550
530x510
710x690
160
@70/ 1 tockovno @33/ 4 tockovno
32,4
100
53 | 58 59

4,76x1,34x1,73 | 4,76x1,34x1,73 4,95x1,34x1,73 5,07x1,34x1,73
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Dimenzije

957(60U) -1134(110U/180U)

_ 1338
: 1300 a8 4435(60U) - 4757 (110U/¢25-28) -4950 (1 10U/$32+35+40) - 5065 (180U) 387 (60U) 570(60U)
- 2205(60U) - 2527 (110U/¢25-28) 478(110U/180U) 656(110U/180U)
702 598 2230 2720(110U/932-35-40) - 2835 (180U) - >
O S35 —=h= =
i | g25! . 3]
i = W - £
] boo L R =
2l 7 = 05 B . 2
— R — A = el s 2
o By | = =l B
o @ s = =
g &royE 532 @
—| v ) k=) 20
T 2 I DES S55= | gl =
[ - < SnETla 8 0o
T © 2k g STE 22 8
g - = ) S NOEE ] LTS
| L Tl g
= i : i I N R i iz -
<257, 503 9 |\ Water Inlet Rca/8 (Non-operation Side) ™, 2x4—22Dril
960 - \ Water Outlet Rc3/8 (Non-operation Side) (Hole for Leveling Pads) 1206 (60U)
90, | 934 N 1020 ol 2230 92 1292(110U/180U)
1076 o 773 . 2517 -
391 4366 193(110U/$32-35-40)
4757 . ,1308(180U)
206(110U) Max. Forward Position,_50 15 _
218(180U) ~
170 170 5 p
T 100 180 S B
2.M8 100 P M8 Depth12 || . / 2
Depth15 2 W Depth12 R g {
o=
— : - S M12 Depth24 |7
o 1 Fo o SF T © N Sl o,
st 83 2 D =8y
Sy ¥ - Ty J 3 y
% - =2 5
#40 3535 || pan,/ = | = 064/ F =
115 35(35 $p5 100 ‘0
5, | 1385(110U) & N
j 150.5(180U) N
60U 110U/¢25-28 [ 110U/932:35-40 / 180U ‘
| Top of Hopper Frange |
280
245
<10 4-M20 Depth 43
Ejector Stroke 100 4-33 drill 11 i Take-out Robot
Ejector Rod $25 326 Through Hole 49, Mounting Tap
Nozzle Stroke for Ejector Rod 70 -
/_//‘\X p— ‘ r
@ === ___*_—_!jf ] D =
B D o B .
i_[w
=) o [ca]
i g ot N Jdfw g
E 20 '{-_: 8 2 % I‘o\¢ S " S y
s 3 ©| b g iy
- © o
| © N
| <O\ M16 Depth 27 || y
ﬂ L=
oS == - il 76-M16 Depth 34— = H——
a 7 e —
o Mold Mounting Tap Eﬁ_g
Max. Forward Position 50 8989
Max. Stroke Min. Mold Height 150 75 90
400 Max. Mold Height 550 530
710
| Top of Stationary Platen
Movable Platen
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Tehni¢éne informacije

_

Premer polza [mm]

Hod polza [mm]

Teoreticni volumen brizga [cm ¢

Teza brizga [g](GP- PS)

Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

Standardna Vbrizgovalna hitrost [mmy/s]

brizgalna enota Vbrizgovalni pretok [cm ®/s]

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polZa [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]

g Brizgalna enota za yiyizgovalna hitrost [mms]
S Visoko htrostno ) i
= vbrizgavanje (opcijia) | Vbrizgovaini pretok [om °/s]
S Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
& PS)
Hitrost vrtenja polza [min- 1]
Maks. vbrizgovalni tiak [MPa]
Maks. naknadni tlak [MPa]
Brizgalna enota za Vbrizgovalna hitrost [mmis]
daljsi naknadni tiak Vbrizgovalni pretok [cm °/s]
(opcija)

Zmogljivost plastificiranja [kg/h](GP-
PS)

Hitrost vrtenja polza [min- 1]

Nalezna sila $obe [kN]

Hod $obe od vpenjalne plodce [mm]
Vrsta Sobe

Temperaturne cone brizgalne enote
Mo¢ gretja [kW]

Mehanizem

Zapiralna sila [kN]

maks. odpiranje [mm]
maks.pot odpiranja [mm]
Visina orodja [mm|

Razdalja med vodili (visina x Sirina) [mm]

o]
B
<]
c
]
©
=
=
o
S
~N

Dimenzije vpenjalne plosce (visina x irina) [mm]
Premer centrirnega obroca [mm]

lzmetaé

Izmetalna sila [kN]

Hod izmetaca [mm]

TeZa stroja [f]

splosno

Dimenzije stroja (dolZina x $irina x visina) [m]

28 | 28 | 32 | 35 | 40 | 35 | 40 | 45 | 40 | 46 | 51

49
45
320
290

172
34

320
290

245
34

320
290

123
34

5,09x1,41x1,79

100

62
56
300
275

216
46

300
275

308
46

300
275

154
46

6,7

97
88
270
245
350
281
74

400
270
245
500
402
74

400
270
245
250
201
74

400

5,22x1,41x1,79

120 140
115 151 135 176 | 223
105 137 | 123 160 | 203
225 172 | 260 199 157
205 157 | 236 181 143
350
337 | 440 | 337 | 440 | 557
92 123 92 127 166
400
225 172 | 260 199 157
205 157 | 236 181 143
500
481 628 | 481 628 | 795
92 123 92 127 166
400
225 172 | 260 199 157
205 157 | 236 181 143
200
241 314 | 192 | 251 318
92 123 92 127 166
400
24,5
50
Odprta $oba
Cilinder 4, $oba 2 |
92 102 |
Dvojni kolencasti zglob
1800
1070
470
200~600
590x560
810x780
160
@70/ 1 tockovno @40/ 8 tockovno
34,3
130
75

5,33x1,41x1,79

180

226 299 368

206 273 335

250 189 154

227 172 140
240

301 399 490

130 184 232
400

250 189 154

227 172 140
330

415 548 674

130 184 232
400

250 189 154

227 172 140
160

201 266 327

130 184 232
400

Cilinder 4 , Soba 1
13

7,7
5,70x1,41x1,79
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Dimenzije

1134(110U/180U)

1413 5086 (110U/$25-28) -5217 (110U/¢32-35-40) - 5331 (180U) - 5703 (300U) 1210(300U)
1382 31 2631 (110U/925+28) 2762 (110U/¢32+ 35 40) 478(110U/180U) 656 (110U/180U)
742 640 2455 2876 (180U) - 3248 (300U) 499 (300U _ 711(300U
=Eg R z
o ] P | G
| 0 ® 81 0t ] 3 |
o= o o e L Y D L
i [ §Fo~=2 H = - | ¥
| <« 5 Q 3 . 2 35
D o Z| = [ E— ~l= BB g
s B S 352 2|8
5 \ & o 9 E' = 38 o ~m
. " g | by 5 BE-o2= o|8 K :
sis I | @ g o i :f’%l- ; 2o 58 Bo
v h (g9 Bl ~|™ o
: 5 1] o XOILH Lol L2 %
| = Mo
] 1 = T 1T N INT i A IT o]
497 | 538 0 Water Inlet Ro3/8 (Nbn-operation Side) |, 2x5—22Drill 671
1035 - Water Outlet Re3/8 (Non-operation Side) | | (Hole for Leveling Pads) | 1327 (100U/180U),
112 1040 1165 1215 1093 112 1382(300U)
i 1222 N 894 B 2621 ; ;
131(110U/¢32-35-40
2499 4787 245(180U)
L 5086 ,617(300U)
206(110U)
218(180U)
170
180
100
S4B M8 Depth12 (_ I
ept
Depthi12 o o P
% Max. Forward Position,_ 50 15 Max. Forward Position, 50 16
i gl |
=] AR o 2
-~ )JLJU = ,N ] e nd
| | / %
540 | o 064/ = g 2
55| 100 oo 29 o
35|35 - SN ol + 2|90
e 1385(110U) 8 3§I§ e 3| 5|8
150.5(180U) o )
110U/925-28 [110U/932-35-40 / 180U ) \ 5
o / 9
N :
260 & N
200
M8 Depth15 ,‘J— Band Heater (Max.)
] kol
Top of Hopper Frange 110U 7/ 180U 300U
o
o © A |
8 I
2 e I ) ’
»
«gj -@-’
$69 /7
55| 120
195 M12 Depth22
300U
350
280 4-M20 Depth 43
Ejector Stroke 130 ; 210 Take-out Robot
8-40 drill 14 Mounting T
Ejector Rod ¢30 368 _ Through Hole 1J4q, __Mounting Tap
Nozzle Stroke for Ejector Rod 70
| \ oo
! 0]
=a S fecifanit - =
et i \ (=] o o
e o 8 g O‘
— i — v 81& 5 5
_E i b ®| I e 5 @ _ 2 v v
35 ! =
‘ &
<10\ M20 Depth 33 64-M20 Depth 33 G
— Mold Mounting Tap *E:EfB%
[ =
Max. Forward Position 50
75| |90
Max. Stroke | Min. Mold Height 200
470 Max. Mold Height 600
810 Top of Stationary Platen
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Standardna oprema

15-paléni TFT barvni LCD Android krmilnik

STANDARDNA OPRENA I . S N

KC odprta Soba (brizgalne enote do 300U) Vedjezicna izbira (ang,nem..)
N2000F cilinder Shranitev 300 orodij v notranji krmilnik (ve¢ na USB)
Polz LSP-2 odporen na obrabo (15U-180U) Soft start brizganja
Kromiran polz za brizg.enoto 300H USB port za tiskalnik
Pull-back funkcija polza E Funkeija lastne diagonstike
Moznost zasuka brizgalne enote s konénim stikalom E Carovnik za lazjo nastavitev orodja
Preprecevanje hladnega zagona polza Memo zapiski za posamezna orodja
zbira temperatur polza za brizganje / CisCenje (purging) / Zaslonske strani je mozno shranit na ISB
avzo
P - . - Funkcija PLC za krmilienje vhodov / izhodov
Funkcija za avtomatsko &i¢enje (purging) ) R
X — Pomembne nastavitve vse na eni strani
Izbira odmika Sobe . o )
Vbrizgovalni tlak /naknadni tlak: krmiljenje v Prikaz dejanskih vrednosfi
o 1 do 6 korakih (nastavljivo) Pregled in shranjevanje krivulje vbrigavanja in doziranja
© Doziranje/zadrzevalni tlak: krmiljenje v Poraba energiie in bovimitve z regeneraciio
S 1do3 korakih (nastavlijivo) o genp o generecy
e regled temepratur ciindra
< Izbira nadzora naknadnega tlaka g P
<P ; . . @ Pregled vbizgovalnih tiakov (IPM)
N Moznost povleka polza nazaj 5 i
@ IVS Control (Preklop na naknadni tlak preko zaznavanja = Staisticni graf
hitrosti) ﬁ Pregled nad proizvodnjo
Nadzor temperature cilindra (PID) '§ Prikaz obratovalnih ur
Nadzor sinhronega dviga temperature ciindra gi':’ Prikazin analiza éasa cikla
o o
Nadzor temperature prirobnice lijaka Vodi za preglede in vzdrzevanja glede na dosedanjo rabo
Soft pack Servo Control - Odstranitev tlacnih konic med Aarmi za arefia. za mazania. za orevisok vbrizaovalni fak
vbrizgavanjem greta, a,zap 9
HAVC - Natanéno krmilienje volumna vbrizga Nadzor nad servo motorji in obvestilo ob napacnem delovanju
IWCS — Nadzor nad teZo vbrizga ter stabilnostjo blazine Zgodovina sprememb in alarmov
Nadzor tesnjena zapore povratnega toka z obratom polza Zaprti sistem za hladilne tokokroge
nazaj Pripomocki (orodja za vzdrzevanije, drog za izmetac...)
Samodejno mazanje z mastjo
Izolacijski pokrov cilindra + seznam opcijskih dodatkov za stroje
Visoko zmogljva vodila pomicne ploSce POTREBNA SKUPNA PRIKLOPNA ELEKTRIGNA MOC
Odpiranje/Zapiranje z nizkimi vibracijami
Siroke vpenjalne plosce Model
o : Standardna  |Brizgalna enota za en
Flat press konstrukcija za enakomerno porazdleitev : : e &
zapiralne sile po vsej plosdi brizgalna enota c;ﬂl;:\llgggatl dalj$i naknadni tlak|
Odpiranje/zapiranje orodja:
krmiljenje v 4 korakih 15U 52 56 56
Gibanje izmetaca: krmiljenje v J30ADS 30U 58 6,5 6,5
1 do 3 korakih (nastavlljivo) 15U 56 6,0 6,0
Funkcija naprednega varovanja orodja J50ADS 30U 6.2 69 69
% Elektri€no vodena nastavitev viine orodja 60U 94 10,2 10,2
5 Avtomatska nastavitev zapiralne sile 30U 6,2 6,9 69
«
= Nadzor vmitve izmetaca v prvotno lego JSOADS = 60U 94 10,2 10,2
E}-‘ Funkcija preganja (injection compression) 110U 1,9 — 13,9
Vzporedni gibi: 60U 96 10,4 10,4
* Vrtenje pol'ia med odpirarjjem/zapiranjem J100ADS | 110U 141 _ 141
* Izmetavanje med odpiranjem
» Vbrizgavanje med vzpostavitvijo zap.sile 180U 16,7 — 16,7
Vamost zapiranja (elektricno, mehansko) 60U 96 104 104
Izvrtine za montaZo robota J130ADS | 110U 141 15,7 141
Puse v kolencastih zglobih brez mazanja fis0” 157 L2 157
. 110U 12,8 14,4 12,8
Avtomatsko mazanje
o o . J180ADS | 180U 14,9 16,5 14,9
Servo motor z zavoro (Odpiranje/zapiranje, izmetac)
300U 19,2 20,6 19,2
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